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Utilizzare unità di misura del SI. Dattiloscrivere il testo. Numerare i paragrafi. Numerare le pagine. 
Numerare gli allegati e le relative pagine. Fare un indice della relazione e degli allegati. Riportare la 
bibliografia con il seguente schema: Autore, Titolo, Rivista, Editore, Anno, Numero di pagina. Utilizzare 
come copertina il frontespizio allegato. Rilegare la relazione in un fascicolo.  
Disegni. Utilizzare fogli di formato unificato. Utilizzare il cartiglio allegato. Rappresentare in modo 
univoco i componenti attraverso viste e sezioni. Quotare in modo completo. Piegare secondo UNI. 
Formato di consegna. Riunire relazione e disegni in una comune cartellina a tre lembi con elastico. 
Indicare sulla cartellina il numero di gruppo e i componenti del gruppo, utilizzando il frontespizio allegato. 
Firmare. Conservare copia del materiale consegnato (relazioni e disegni) per la relativa discussione in sede 
di esame. 
 
Data di assegnazione. 27 marzo 2018. 
Data di consegna. Al massimo 10 giorni prima di ciascun appello di esame. 
Valutazione. 18 - 30L valida al 25% per il voto finale. 
 
Verifica. In sede di discussione orale si effettuerà una verifica del grado di partecipazione individuale al 
lavoro al fine di confermare la valutazione conseguita. In caso di esito negativo della verifica, dovrà essere 
sostenuto nuovamente l’intero esame. 
 
Dimensionamento  

Effettuare il dimensionamento del componente estraendo le informazioni dalla Tab. 1 in dipendenza del 
numero di gruppo assegnato e dallo schizzo di Fig. 1. Dedurre in modo proporzionale allo schizzo le quote 
non indicate. 
 
Buon lavoro. 
 
 

Tab. 1 Assegnazione della geometria del componente e numerosità del lotto tramite il numero del gruppo. 
 

Numero del 
gruppo 

d d1 d2 d3 k1 t t1 t2 Q 
Numerosità 

del lotto 
1 20 20 40 30 3.5 26 13 10 16 80 
2 60 60 115 90 3 75 40 30 50 50 
3 100 100 200 150 3 120 65 50 90 30 
4 55 55 110 85 3.5 70 40 30 48 50 
5 40 40 75 60 3.5 50 28 20 32 55 
6 30 30 58 44 4 40 20 15 26 70 
7 120 115 230 170 2.5 140 75 60 100 25 
8 70 70 135 100 3 90 45 35 60 40 
9 80 75 155 120 3 105 50 40 60 35 
10 130 120 240 190 2.2 150 80 65 110 15 

 
 
 



 
Figg. 1 Dimensio

 
onamento del giunto a cerniiera 

 


